第16屆中華民國企業環保獎獲獎廠商

	編號
	企業名稱
	優良事蹟

	1
	財團法人佛教慈濟綜合醫院大林分院
	1.中水回收系統：經處理後符合放流水標準之排放水，用於澆花、人工溼地景觀池及馬桶沖洗。一年節省自來水費用達100.2萬元。

2.X光片數位化：減少定影液、顯影液之銀污染，提高拍攝傳輸效能、減少X光片之儲存空間。每年可減少4.3頓之廢X光片。

3.推行個人環保餐具：提供環保餐具予同仁或病患，每年可節省約100萬元費用，減少約28公噸垃圾量。

4.重複使用被服：更換採用可消毒洗滌材質後，每年可節省18萬元。

5.其他：使用回收廢紙箱包裝感染性廢棄物、使用太陽能燈具照明、推行醫品圈活動及行政電子化、環保紮根-推廣社區環境保護觀念、購買符合綠色採購之產品。

	2
	力晶半導體股份有限公司

（連續三年獲獎）
	1.整合環境安全衛生(ESH)管理系統：ISO14001環境管理系統與OHSAS18001安衛管理系統併同運作，並依照PDCA方式，落實環安衛各項管理，定期執行內外部稽核活動及系統功能驗證，確保廠內活動符合持續改善及污染預防的精神。

2.採用節能減廢污防設備：為減輕對環境的負荷，空污處理採用熱回收效率較佳之RTO設備，節省天然氣用量1944000M3/年，約少4000噸CO2排放；廢水處理使用流體化床設施，減少污泥產生量700噸/年，加藥量減少2900噸/年。

3.落實環保觀念與教育宣導：採行環保電子化教材、推動廢棄物資源分類回收、強化各項工安環保教育訓練、增加綠色採購比例、成立「力晶環境保護基金會」、生產符合國際規範要求的綠色產品。

	3
	奇美電子股份有限公司B廠區
	1.以追求幸福為企業經營的目標，努力追求零污染，全體從業員、客戶、承包商、供應商及外界創造雙贏之互動關係，共同保護環境。

2.奇美電子何總經理代表TTLA(台灣TFT-LCD協會)於96.3.8與經濟部簽訂溫室氣體自願減量協議。同時，致力推動廠內溫室氣體回收與減量，成效卓越。
3.積極研究廢棄物再利用，同業中最先將廢玻璃應用添加紅磚，引領風潮，更進一步應用於不透水磚、陶藝品，充分展現環境友善思維。
4.Monitor產品取得環保標章認證，國內累計銷售已超過36萬台以上。

	4
	財團法人彰化基督教醫院
	1.朝向ISO 14001環境管理減輕環境污染目標努力。

2.將積極參與RFID無線射頻辨識系統於醫療廢棄物管理與追蹤，並積極推行電子化病歷。

3.推廣環保碳粉匣回收再填充，增加使用回收再利用。

4.綠色採購再生及以替代物料產品。

5.水資源年節省費用：12萬元/年。

6.抑制CO2排放：每年抑制CO2排放44公噸。

	5
	世堡紡織股份有限公司

（連續三年獲獎）
	1.逐年汰舊換新高效率環保型機具，以提昇品質良率，達到製程減廢目的。

2.研發廢布邊、包裝用之PE塑膠袋、廢紙箱、紙管等廢棄物之回收再利用。

3.推行離開處所5分鐘關閉照明風扇方案，有效節能省能。
4.裝設活動式塑膠隔簾以減少冷氣外溢節能方案。

5.屋頂裝設雨水自動洒水系統有效降低廠區冷氣使用耗能。

6.設189噸雨水回收系統及雨水撲滿以充分利用水資源。

7.重視原物料不含鉛、鎘、螢光劑、福馬林等危害性管控，並經確認符合標準後始投產交貨。
8.實施綠色採購，確實篩選合格供應商，並要求提供可回收、無毒害環保性之原物料與包裝材料。

	6
	台灣電力股份有限公司興達發電廠
（連續三年獲獎）
	1.持續進行興達一、二機排煙脫硝設備增設,鍋爐效率提升改善，排煙脫硫設備及靜電集塵器效率提升改善，使SOx、NOx排放達BACT標準，並減少CO2排放量。

2.完成興建四座室內煤倉，減少煤塵逸散至周界達99.29%。

3.完成第二座5萬噸重油槽清理改為雨水回收槽，增加雨水回收量，節省自來水使用量。

4.持續實施ISO 14001，並預定於96年底取得ISO 18001及ISO 14064-1的驗證。

5.落實環境管理會計制度，應用於人事資料系統、報銷作業系統、傳票登錄系統、材料管理系統及備品管理資訊系統。

6.參加能源局辦理之溫室氣體自願性減量計畫並持續推動。

7.廠區公園化，植栽面積達30公頃，可固定CO2約8,399公噸/年。

	7
	財團法人嘉義基督教醫院
	1.以ISO 14001精神為管理的原則，並利用ISO的手法落實深耕於每位員工身上‧

2.在廢棄物管理，除了源頭管理與院內推動方案與院外配套措施，更加入了管末處理，並定期舉辦單位減量競賽，針對優良單位進行獎勵‧

3.在醫院建築設計及規劃，朝綠建築方向努力，以中空水泥板來隔熱、增設矽鋼片來減少電磁波、使用T5燈管、電子安定器、PL燈具來進行節能。

4.全院推動PACS系統減少對環境的污染、電子公文使用減少紙張浪費。

5.全院洗手台更換節流器減少水量、並爲了減少廢棄物使用專用電梯所耗之能源，設立全國唯一一座污物緩降系統。

6.認養忠孝路前方綠地，每月安排人員進行綠地維護，製作「心手相連」石雕作品，並在醫院各地積極種植花木與盆栽綠化環境等措施，無論在軟體或硬體的考量，皆是以落實綠色環保為前提。

	8
	聯華電子股份有限公司Fab8F
	1.為國內電子產業第一家實施環境會計制度，進行整體環境保護之效益評估與決策分析。

2.規劃永續發展架構，建立96~102年環境保護中長期發展計劃，以持續追求達成永續發展的綠色企業。

3.建立環安衛管理系統，透過ISO 14001及 OHSAS 18001管理系統驗證，進行國際認可之系統化管理，落實持續改善之精神。

4.推動原物料減量計劃，利用管理與實驗來減少原物料使用；個別溶劑原料減量可達30~50% 之間。

5.建廠即考量裝設燃燒式Local scrubber 來減少PFCs排放；

6.推動節約能源計劃及各項節能措施，歷年單位晶圓用電量共減少13.2%。

7.95年6月完成QC 080000 IECQ HSPM (有害物質管理系統)驗證，落實與提昇該廠對有害物質的管理能力。

	9
	友達光電股份有限公司桃園分公司
	1.建立環安衛管理系統，以ISO 14001及OHSAS 18001管理系統為核心，持續進行PDCA管理並循環改善。

2.建立溫室氣體排放量盤查、登錄、推動PFCs減量政策及執行計畫。並於95年通過ISO 14064相關驗證。

3.積極進行廠內外環境檢/監測，包含各類法定及自主性量測，以確保各項污染削減成效。

4.陸續投資設置去光阻液與顯影液回收系統、單酸供應系統等硬體設備，並進行製程操作參數最佳化等26項減廢方案改善，投資金額達23,959萬元，累計經濟效益達54,825萬元。

5.藉由實施多項節能計畫及機台參數修正，包括變頻設計節能、功率因素改善等28項節能方案，投資金額達3,092萬元，累計經濟效益達10,808萬元。

6.設立綠色產品政策，利用系統化的管理流程將綠色產品提供給客戶，並要求供應商需符合“AUO green design checklist”管制規定。

	10
	三陽工業股份有限公司
	1.廢氣防制方面：塗裝廢氣採RTO焚化。廢棄物焚化爐採二次燃燒，酸鹼中和、活性碳吸附及袋式集塵裝置。鑄造熔解使用清潔燃料袋式集塵吸附。

2.廢水處理方面：全廠雨污水分流，全部納管排放至工業區污水處理廠。設置廢水處理場二座，處理事業廢水。

3.廢棄物清理方面：設置資源回收區，落實資源回收及分類。興建旋轉窯式焚化爐，可燃廢棄物全面自行處理。

4.毒化物管理方面：規劃96年7月起，全製程無毒化生產。

5.該公司致力於綠色產品之設計與開發，尤其對省能產品之研發，不但可提升能源的使用效率亦可減少污染排放。目年機車共有13種車種申請通過審核頒發節能標章證書，汽車有一個車型通過審核頒發節能標章證書。

6.95年度該公司購買第一類環保產品之金額達12,305,091元，佔該類產品之比例高達70.4%。榮獲新竹縣政府頒95年度推動綠色採購成效良好企業。


